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Kaynak Yontemleri

MIG (GMAW) Kaynagi
MIG (GMAW-P) Kaynagi

Flux Cored (FCAW) Kaynagi
(Gaz- ve Kendinden Korumali Teller)

Aciklamalar

Tel Surtct

Aluminum Push/Pull Kapasitesi

S-74 MPa Plus
CE

KULLANIM KILAVUZU

MIG (GMAW)
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3-2. SEMBOLLER VE ACIKLAMARI

Bazi semboller sadece CE iiriinlerinde bulunur.
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Songaz suresi

Gaz Girisi

Koruyucu Gaz
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OZELLIKLER

Unite Ozellikleri

Giig Kaynagy th_.lg_unitesi kaynak Tel siirme hizi Tgll r_pakalr asl Kaynak akim ortalamasi Olgiiler Agirlik
Girig Tipi Ip! cii aralig
24 Volt AC ) _Sabit Voltaj (CV) DC Standard: .035 To 5/64 in. 100 Volt, Uzunluk: 27 in. 45 |b
Tek-Faz icin14-Pin ve kontaktor 55 To 770 ipm (0.9 To2 mm) 600 Amper, 100% (686 mm) (20.4 kg)
10 Amper kontrol (1.4T019.6 mpm)  |Max. Tel Devrede Kalma | Geniglik: 12-1/2
50/60 Hertz Kapasite: $ ingEqu)l
i Ukseklik:
18 in. (457 mm) in. (356 mm)
Max tel
Agiigi:60 Ib
(27 kg)
*
Cevresel Ozellikler
A. P Derecesi
IP Derecesi
IP2X

Bu ekipman i¢ mekan kullanimi igin tasarlanmigtir ve dis mekanlarda kullaniimasi veya saklanmasi amaglanmamistir.

IP2X 2014-06

B. Elektromanyetik Uyumluluk Hakkinda Bilgi (EMC)

yayilan

nedeniyle

potansiyel

A Bu A Sinifi ekipman, elektrik enerjisinin kamuya agik diisiik voltajli besleme sistemi tarafindan saglandigi yerlesim
yerlerinde kullanim igin tasarlanmamistir. Bu tiir yerlerde elektromanyetik uyumluluk saglamada, zorluklarin yani sira
rahatsizliklar zorluklar

ce-emc 3 2014-07

olabilir..

C. Sicaklik Ozellikleri

Operasyonel Sicalik Arahgi

Saklama /Nakliye Sicaklik araligi

14 to 104F (~10 to 40C)

-4 10 131F (-20 to 55C)

Templ_016-08




KURULUM

A Tel ile tiip ayni tarafa
getiriimemelidir

1 Tel slirme Unitesi
2 Tel beslemesi

3 Gaztipi ve Ekipmanlari

Gaz basincin 100 psi (689
kPa).asmamall.

4 Kaynak makinasi gug Unitesi .
5 Tasima Arabasi
6  Su Sogutma unitesi

VYN

A

Uniteyi sallanabilecegi yerlere hareket ettirmeyin veya ¢alistirmayin




5-2. Ekipman Baglanti Semasi

1 Kaynak Makinasi gli¢ unitesi
2 Kontaktér Kontrol/Gug kablosu
3 Pozitif (+) Kaynak Kablosu
4 Negatif (—)Kaynak Kablosu
5 lspargasi .

6 Kaynaktorcu .

7 Tel Sirme Unitesi

8 Gaz Hortumu

9

Gaz tupl ve Regulator

246040-C




Tel Siirme Unitesi ve Kaynak Makinasi Gii¢ Unitesi Arasindaki 14 pin Soket Baglantisi

Pin*
Em H

Pin Bilgileri

24 volt AC G pimi ile élguldiglinde.

A pini ile birlikte devreyi 24V AC kontaktor devresni tamamlar . (a-b tetik)

24 volt AC igin ortak ug.
D soketine gore gli¢c kaynagindan tel besleyiciye +10 volt DC giris

Uzaktan kumanda ortak ucu.

0 ila +10 volt D ¢ikisina gore tel besleyiciden glg¢ kaynagina DC gikis sinyali.

Voltaj geri besleme; 0 to +10 volt DC, 1 volt igin 10 ark voltaji

M T M OO O ©W|>

Akim geri besleme ; 0 to +10 volt DC, 1 volt igin 100 amper

-

0 - +10 volt DC cikis sinyali kablo besleyiciden gui¢ kaynagina N soketine gore

CC/CV se¢imi 0 -ile +10 volt DC.

Tel siirmenin ortak ucu

X 2| Z

Kullamilmiyor.

5-5. Tel Tipi, Boyutu , ve Opsiyonel Tel Stirme Hizi Tablosu

Motor Hizi Tel Tipi Tel ol¢lisu Ortalama hiz araligi (per IEC 60974-5)
Standard Hepsi .035ile .062 in. (0.9 ile 1.57 mm) 55ile 770 ipm (1.4 To 19.6 mpm)
Standard Hepsi 5/64 in. (2 mm) 55 ile 700 ipm (1.4 To 17.8 mpm)

Note:

OM-




On Panel Kontrolleri

R 9

AN

o1
\J a: | A olo <
VOLTS ARC AMPS WIREFEED ®2

LENGTH

s L~

PROGRAM

[ J () [

<> ,ﬁ G

6 7 8

J
Ref. 271 487-A
1 Sol Ekran 4 Sag ekran ayarl 6 Ayar butonu
2 Sag Ekran 7 Baslangi¢ Ayarlari MenUsu
3 Sol Ekran Ayari 5 Program Segme Butonu
8 Bitis Ayarlari Menusu

Note:

OM-273245




Sol Ekran

e

-

3

1-  Sol Ekran
2-  Ark Boyu Ledi
3-  Voltaj Ledi

)

ARG
LENGTH

VOLTS

Soldaki ekran voltaj veya ark uzunlugunu gésterir
Unite hem &nceden ayarlanmis hem de gergek ark voltajini gosterir.
Unite kaynak durumundayken, gercek ark voltaji géruntdlenir.

2
u/
As

AMPS

olo
WIFlEFEI;D\[

1 -Sag Ekran
Sagdaki ekran tel besleme hizini veya

©nceden ayarlanmis tel besleme hizini
gorintiler ve ayarlar.
durumundayken, aktif kaynak sekansi igin
gercek tel besleme hizi géruntdlenir

é -Tel Besleme Hizi LED'i

3 -Amper LED

Ekranin altindaki LED'ler, hangi degerin
gOsterildigini gostermek igin yanar.

lamperini gosterir. Unite rélantide sadece

Unite  kaynak

Unite, besleme teli igermeyen bir
kaynak durumundaysa, kaynak
siralamasi tel besleme hizini gosterir.

Kaynak sirasinda herhangi bir
zamanda kaynak dizisi tel besleme hizi
ayarlanabilir ve 6nceden ayarlanmis tel
besleme hizi ekranini gegersiz kilar.
Baska bir deyisle, Kaynak sirasinda Ayar
kontrolli etkinlestirildiyse, Unite, aktif
kaynak sirasina bakilmaksizin kaynak
dizisi tel besleme hizinin ayarlanmasini
saglar ve izin verir.

Unite amper gosterdiginde, Amper LED'i
yanar. Amper, vyalnizca Uunite bir kaynak
durumundaysa ve amper minimum 25 Ampe
degerinin tzerinde oldugunda gorintulenir.




Ayar Kontrolii(sol/sag)

3?) ’
~- [ ] §
\ 6 %\j
1 Ayar kontroli
/ \ Cesitli parametreleri veya menu 6gelerini degistirmek igin 1
1 kontrol potansini ayarlayin

Volt veya ark boyunu ayarlamak igin sol kontrolu kullanin.
Amper veya tel besleme hizini ayarlamak igin sag kontrolu
kullanin

Ayar Butonu

RN 9

ZANL

i

1 Ayar butonu

2- Ayar LED'i: Ayar dugmesine basildiginda, Ayar butonu
LED'i yanar. Temel ayarlara girmek igin digmeye basin

Ozellikler. Daha fazla girmek icin diigmeyi basili tutun
gelismis kurulum 6zellikler

Baslangi¢c Butonu

RN 9

P Yra
_/\/(

van [\

1- Baslangig Digmesi

2 - Baslangic LED'i : Baslatma parametrelerini
etkinlestirmek / devre disi birakmak icin digmeye basin.
Baslat etkinlestirildiginde LED yanar.

Baslat parametre menusune erismek igin digmeye 1 saniye
basili tutun.

Bitis Ayar Butonu

XN e 9

NLw

)

Rl

1.  Bitis butonu

2. Bitis Ledi
Parametrelerini etkinlestirmek / devre disi birakmak igin
digmeye basin.
Bitis ayaralari etkinlestirildiginde LED yanar.
Bitis parametre menusune erismek icin digmeye 1 saniye
basili tutun.

Program Se¢im Butonu

e  J

AN,

)

/ (5

1 Program Segme Dugmesi

2 LED Gosteren Program

Program secimi ayarlamalar ve ilk kaynak igindir.

Aktif fonksiyon (TPS veya Dual Schedule) 6nceki fonksiyonlari
gecersiz kilar.

OM-




Gl¢ Kayangi Sec¢im Meniisu

P

/A

1 Sol Ekran
2 Sag Ekran

>

<) 1€) [F

Gii¢ _Kaynagi Sol Ekran Sag Ekran Voltaj Araligi
Invision/XMT 35X MPa MPa 35X Vmin =10 | Vmax =38
" Invision/XMT 450 MPa MPa 450 Vmin=10 | Vmax=38
Deltaweld 302 DELT 302 Vmin =10 | Vmax =32
Deltaweld 452 DELT 452 Vmin=10 | Vmax =38
Deltaweld 652 DELT 652 Vmin =10 | Vmax =44
Dimension 302 DIM 302 Vmin =10 [ Vmax =32
Dimension NT 450 DIM 450 Vmin =10 | Vmax =38
Dimension 452 DIM 452 Vmin=10 | Vmax =38
Dimension 652 DIM 652 Vmin =10 | Vmax =65
XMT 304 XMT 304 Vmin =10 1 Vmax=35
XMT 350 XMT 350 Vmin=10 | Vmax=38
XMT 456 XMT 456 Vmin =10 Vmax =38
Invision 456 INV 456 Vmin =10 | Vmax =38
Invision 354 INV 354 Vmin =10 | Vmax =35
Optima OPT IMA Vmin=10 | Vmax =38
Custom CUST PWR.S Vmin =10 Vmax =38

Besleyici acildiginda, Gug
Kaynagi Secim Menust,
operatorun varsayilan bir gii¢
kaynagi secmesini saglar.
Varsayilan bir giic kaynaginin
secilmesi, gu¢ kaynaginin cikis
voltajini ayarlamak i¢in dogru
Vmin ve Vmax ayarlarini otomatik
olarak ayarlar.

Ik Kez Besleyici Agik

Besleyici otomatik olarak Giig
Kaynag@i Secim Menisune gider.
Besleyici, Sol Ekranda “MPA” ve
Sag Ekranda “35X” goruntiler;
bu, bir MPa 350 amp makinesinin
varsayilan gli¢ kaynagi oldugu ve
Vmin olarak 10V ve Vmin olarak
38V voltaj araligina sahip oldugu
anlamina gelir.

Agiligta, operatér ekranda
gOsterilen listeden varsayilan bir
glc kaynagi segmek icin U¢
saniyeye sahiptir. Operator, Ayar
kontrolUnu kullanarak glc
kaynaklari listesinde kayabilir.
Bir gli¢ kaynagi segtikten sonra,
operator farkli bir glic kaynagina
gecmek veya kaynak yapmaya
baslamak igin G¢ saniyeye
sahiptir. Besleyiciyi kapatirken,
varsayilan gug¢ kaynagi olacaktir.

Gelecek Sefere Besleyici Acik
Besleyici,

En son segilen varsayllan gl
kaynagini gortntiler.

Operator, bagka bir glic kaynagi
segcmek igin Ug saniyeye sahiptir
veya Giu¢ Kaynadi Segim
Mentsiinden cilkmak icin
Program Digmesine basin.




Operasyonel Terimler

Asagidakiler, bu tel besleyiciye uyguladiklari terimlerin ve tanimlarinin bir listesidir.:

Genel Terimler

Cold Wire Jog
(Bosta Tel Siirme)

Sequence
( Rampa ayarlari)

MIG
Palsli MIG
Sinerjik

Non- Synergic
(Sinerjik olmayan)

STD

Trigger Hold (Basili tetik)

Spot

Arc Length (Ark boyu)

Dual Schedule
(ikili program)

Preflow (ilk gaz)

Postflow (Son Gaz)

Start (baslangig)

Profile Pulse

Sadece tel sUreme Unitesine enerji verilerek tel sirme islemi yapmaktir. Gaz vakfi ve kontaktor
enerjilenirimez.

Kaynak programinin bir bolimu, érnegin ilk gaz, baslangi¢ tel hizi, baslama, kaynak, krater, geri yanma
ve son gaz gibi..

Bireysel voltaj ve tel besleme hizi ayarlari ile CV kaynak islemi..

Fabrika ile yapilan CC kaynak islemi, tepe ve arka plan akimi, pals genisligi ve saniyedeki palsi
kullanarak verileri 6gretti.

Uyarlamali darbe kontrol yontemleri diizenleyen ya da sabit bir ark uzunlugunu korumak icin 6gretilen veri
parametreleri bir veya daha fazla moddle eder.

Sistemin, tek bir diigme kontroli kullanarak gl¢ ayarini ayarlanan tel besleme hizi ile eslestirme
yetenegini ifade eder. Sinerjik Pulsed MIG'de, gug¢ c¢ikisini ayarlanan tel besleme hiziyla eslestirmek
igin darbe parametreleri otomatik olarak artirilir veya azaltihr.

Tel besleme hizi ve gu¢ ¢ikisinin bagimsiz kontrollini ifade eder.
Sinerjik olmayan modda, ayarlanan tel besleme hizinin artiriimasi veya azaltiimasi, ark uzunlugu veya
voltaj ayarinin uygun sekilde ayarlanmasini gerektirir.

Temel tetik islevi, tetikleme digmesine basildidinda kaynak dizisi baglar ve tetik serbest birakildiginda
biter.

Operatorin tabanca tetigine surekli basmadan kaynak yapmasini saglayan tetikleme islevi. Tetik Tutma
modunda, bir taban kuruluncaya kadar tabanca tetigine anlik basin ve tabanca tetigine tekrar basilincaya
kadar kaynak devam eder.

Belirli bir siire sonra kaynagi otomatik olarak kapatan tetikleyici islevi. Kaynak, ayarlanan sure sona
erdiginde ya da ilk 6nce meydana gelen tetik birakildiginda kaynak sona erer.
Tetik birakildiginda spot suresi sifirlanir.

Tel elektrot ve erimis kaynak birikintisi arasindaki fiziksel mesafeyi belirtir. Terim ayrica Pulsed MIG
kaynak isleminde ayarlamalar yapmak igin de kullanihr.

Birlikte kullanilabilecek bir ¢ift kaynak parametresi ayarinin segilmesine izin verir.

Koruyucu gazin, tetik basili tutulduktan sonra ve kaynak arkinin aktif hale gelmesinden énce akacagi
zaman miktari.

Koruyucu gazin ark kapatildiktan sonra akacag: sure.

Degistirilmis ark baslangici igin voltaj / arc boyu, tel besleme hizi ve zaman degerleri saglar.

Profile Pulse, GTAW'a benzer sekilde aralikli dalgalanma desenleri ile kaynak ureterek alliminyum kaynak
boncuk gérindmanu optimize eder.




PROGRAMLAMA

Ayar meniisu

Ayar Menusiine  girmek igin SETUP
diigmesine basip bitrakin SETUP MENU
Isigt ve SETUP dugmesinin 1sig1
yanacak..

Ayar potansini sol tarafa gevirdiginizde
mendinun farkh bélimlerine, sol ekrandan
gorebilirsiniz. Ayar potansini sag tarafa
cevirdiginizde  secili menlinun degerini
sag ekranda gorebilr ve degistirebilirsiniz

Meniiden gikmak igin SETUP MENU
digmesine basip birakiniz..

Menide kontol

parametreler:

Tetik Kontrol (TRIG) - Torcun tetik
kontrol ayari.. (STD, HOLD, veya SPOT).

Tetik Tutma Gecikmesi (HOLD) -
Sadece tetik kontroli (TRIG HOLD) olarak
ayarlandiginda mentde goriinen ilave tetik
ayari. Tetik bekletme gecikme suresi, tetik
bekletmenin aktif hale gelmesi igin
tetikleyicinin tutulmasi gereken minimum
suredir.

edebileceginiz

Tetikleyici tutmanin aktif hale gelmesi icin
tetigin icinde serbest birakiimasi gereken
yerlesik maksimum tetik tutma slresi
vardir.

Maksimum tetik tutma suresi, tetik tutma
gecikme suresinden sonra her zaman 4.0
saniyedir.

Ornegin, tetik tutma gecikme siiresi 2.0
saniyeye ayarlanirsa, tetikleme en az 2.0
saniye tutuimali  ve tetik tutma
bekletmenin aktif hale gelmesi igin 6.0
saniye icinde birakilmalidir. Tetik tutma
fonksiyonu etkin oldugunda, tel besleyici,
tetige tekrar basilana ve serbest birakilana
kadar teli beslemeye devam edecektir.

Tetik 4T - Operatoriin, tabanca tetigini
kullanarak kaynak parametreleri ve krater
parametreleri arasinda segim yapmasini
saglar. Bu iglevi ¢alistirmak icin krater
zamani en az 0,2 saniye olarak
ayarlanmalidir. Kaynak sirasinda tabanca
tetigi serbest birakilirsa, Unite tetik tutma
konumuna girer - tetik basil tutularak tekrar
tetiklenmesi Ginitenin kraterde kalmasina ve
kraterin zaman asimina ugramasina neden
olur.

Tetik Nokta Siiresi (SPOT) - Yalnizca tetik
kontrol (TRIG SPOT) olarak
ayarlandiginda mentde goériinen ek tetik
ayari. SPOT siresi, baslangig (varsa) ve
kaynak sirasi igin birlegtiriimis slredir.
Kaynak, belirlenen slre sona erdiginde ya
da tetik serbest birakildiginda, hangisi énce
gelirse, kaynak sona erecektir.

Tetik birakildiginda spot suresi sifirflanir.

Uzaktan lslem Secimi - MIG (MIG)
islemi icin, Sol Ekran her zaman Gerilim
gosterir. Darbeli MIG (PULS) islemi igin,
Ikinci Seviye Ayar Menii Ekrani (PULS)
secenegi, Sol Ekranda Voltaj (VOLT)
veya Ark Uzunlugu (ARC.L) gosterilip
gosterilmeyecegini seger..

A Uzaktan Kumanda Secimi ézellikli bir
glic  kaynagi, tel slriiciide bu
segenek degistirildiginde  otomatik
olarak segilen kaynak islemine
gecer. Her kaynak iglemi igin tel ve
gaz  programi  segimleri  gli¢
kaynadginda yapilmalidir. Uzaktan
Kumanda Secimi 6zellikli bir gli¢
kaynadi, tel besleyicide bu segenek
degistirildiginde  otomatik  olarak
secilen kaynak islemine gecer. Her
kaynak iglemi icin tel ve gaz
programi segimleri glic kaynaginda
yapilmalidir.

Trigger Schedule Select

etkinlegtirildiginde, Weld Process
segenedi her program igin bagimsiz
olarak ayarlanabilir.
Bu, operatériin tel besleyicideki ve
glic kaynadindaki kaynak islemini,
kaynak tabancasi tetigine bir kez
dokunarak uzaktan degistirmesini
sagdlar.

On Gaz (Preflow (PRE)) - Koruyucu

gazin tetik basildiktan sonra ve kaynak

arkinin aktif hale gelmesinden &nce
akacagi zaman miktari. Bu ayarin araligi

(0,0 - 5,0) saniyedir

Son Gaz Siiresi (Postflow (POST)

Koruyucu gazin ark kapatildiktan sonra

akacagi sure. Bu ayarin arahg (0,0 -

10,0) saniyedir.

Run-In Speed (R-IN) Kaynak arkindan

onceki tel besleme hizi. Bu ayar, Unitenin

kaynak yapmak icin ayarlandigi tel
besleme hizinin bir ylizdesidir.

Bu ayarin araligi (X0,10 ila X0,99 ila

KAPALI) arasindadir.

Ornek: Kaynak teli hizi 200 ve R - IN,

X0,50 ise, tel girisi 100'dur

.Geri Yanma Burnback (B.BAK) -
belirlenen sire arasinnda telin yanma
islemnn devam etmesidir. O ile 0.25 saniye
arasinda  0.01 saniye hassasiytinde
degistirilir. Tel durduktan sonra yanm
islem belirlenen sure yanmaya devam
eder.

Geri Yanma Voltaji .(Burnback Volts (VLTS) -
Geri yanma icin kullanilan voltaji ayarar.

Aralik, segilen gi¢ kaynagiyla aynidir. 0,1 volt
artislarla élgUimastur.

Tel geri sarma:Retract (RTRK) - Kaynak
isleminden sonar telin geri bir miktar geri
cekilmesi islemi. Tavsiye edilen uzunlk O ile 1.5
inch.

Profile Pulse ON/OFF - Profil Darbesi ACIK
/ KAPALI - Profil Darbesi Acik oldugunda,
nabiz parametreleri ve kablo hizi tutarli bir
dalgalanma paterni olusturmak igin koordine
edilir



Ayar Meniusii Bolim 2

AYAR MENUSU BOLUM 2'ye girmek
icin SETUP dugmesine basin ve basil)
tutun. KURULUM MENUSU
GOSTERGESI| ve KURULUM DUGMESI
GOSTERGESI yanacak

SOL EKRAN’'da gosterilen farkli meni
Ogelerini segmek icin SOL AYAR
digmesini gevirin. SAG EKRAN'da
gosterilen menu  6desi  degerlerini
degistirmek igin SAG AYAR digmesini
gevirin.

AYAR MENUSU BOLUM 2'den gikmak
icin SETUP dugmesine basin ve birakin.

Bu menuide ayarlanabilecek 6geler:

Parametre Kilidi: (LOCK) - ACIK
olarak ayarlandiginda, Tetikleyici, Islem,
On Akis, Akis Sonrasi, Caligtir, Gir,
Basla ve Krater parametreleri kilitlenir ve
ayarlanamaz. Kiliti  bir parametreyi
degistirmeye calismak, ekranin gegici
olarak goruntilenmesine neden olur
(LOCK).

Range Limits (LMTS) = Menzil Sinirlari
(LMTS) - (ACIK) olarak ayarlandiginda, tel
besleme hizi ve ark uzunlugu veya voltaj
kaynagdi ayarlari minimum ve maksimum
ayarlanabilir araliklarla siniridir. Minimum
ve maksimum menzil ayarlar, (LMTS)
(ACIK) olarak ayarlandiginda menude
gorintilenir. (KAPALLI) olarak
ayarlandiginda, aralik sinirlari etkin degildir
ve menude gorinmez..

Tel Siirme Araligi(MIN) Wire Feed
Range Limit (MIN) = TELSURME HIZ
GOSTERGESI aydinlatmaliyken SOL
EKRAN'da belirtilir. Minimum tel besleme
hizini ayarlar. Bu ayarin araligi 70 ila 780
IPM'dir.

Tel Siirme Araligr Limit (MAX) —= TEL
SURME HIZ GOSTERGESI aydinlanirken
SOL EKRAN da belirtilir. Bu ayarin aralgi
(MAX) 780 IPM.

ARK Uzunlugu Sinint (MIN) - Arc Length
Range Limit (MIN) ARK UZUNLUK
GOSTERGESI aydinlatimis olarak SOL
EKRAN'da belirtilir. Minimum yay
uzunlugunu ayarlar. Bu ayarin araligi 0 ile
100 arasindadir.

Ark Uzunlugu Sinin (MAX) - Ark
uzunluk gostergesi sol ekranda  belirir
bu ayarim araligi max. 100dur.

AYAR MENUSU BOLUM 2'deki Puls
Ekrani  (PULS) secenegi (VOLT)
olarak ayarlandiginda, Ark Uzunluk
Araligi Sinirlar1 Voltaj Araligi Sinirlari
ile degistirilir.

Voltage Range Limit (MIN) — Voltaj Araligi
Sinint (MIN) - VOLTS is1g1 yaniyorken SOL
EKRAN'da belirtilir. Minimum voltaji ayarlar.
Bu ayann araligi, MIG islemindeki gug¢
kaynagi voltaj araligina bagldir ve PULSED
MIG isleminde segilen tel ve gaz programina
gore degisir. Gl¢ kaynagr kaynak islemi
PULSED MIG olarak ayarlanirsa, tel ve gaz
programi segimi degisirse minimum voltaj
arahgi limit ayari degisecektir.

Voltaj Araligi Sinirt (MAX)-VOLT gigi
yaniyorken SOL EKRANda belirtilir.
Maksimum voltaji ayarlar.

Bu ayarin aralig, MIG islemindeki gig¢
kaynagi voltaj araligina baghdir ve
PULSED MIG isleminde segilen tel ve gaz
programina goére degisir. Gug¢ kaynagi
kaynak islemi PULSED MIG olarak
ayarlanirsa, tel ve gaz programi segimi
degisirse, maksimum voltaj arah@r limit
ayari degisecektir..

Power Source Synergic Mode (PWR.S) —
Gii¢ Kaynagi Sinerjik Modu (PWR.S) -
Sinerjik modu (AUTO) veya manuel
(MAN) olarak ayarlar. (OTOMATIK)
olarak ayarlandiginda, tel besleyici ve
sinerjik yetenekli bir giic kaynag: sinerjik
Pulsed MIG sistemi olarak iglev gorur.
(MAN) olarak ayarlandiginda, gug
kaynag! ve tel besleyici sinerjik olmayan
bir MIG veya Pulsed MIG kaynak sistemi
olarak iglev gorur.

Diizgiin galigmasi icin, bu ayar gic
kaynagi darbesi (PULS) modu ayarina
uyacak sekilde ayarlanmalidir.

Pulse Display (PULS) -Darbe
Gostergesi (PULS) - Onceden
ayarlanmis kaynak parametresi
ayarinin voltaj veya ark uzunlugu
olarak ayarlanmasini saglar. Bu
ayar yalnizca ekran goériniminu
etkiler ve islemi etkilemez.

(PULS) ayari, gli¢ kaynagi
gOstergesine uyacak sekilde
ayarlanmalhidir. (VOLT) olarak

ayarlandiginda,énceden
ayarlanmis voltaj ayar noktasi
VOLT ISIGI yaniyorken Sol
Ekranda gosterilecektir.
(ARC.L) olarak ayarlandiginda,

6nceden ayarlanmisg ark
uzunlugu, ARK BOYU ISIGI
yanarken Sol Ekranda

gOsterilecektir.

Trigger  Program  Select (T.PGM)
Tetikleme Programi Segimi (T.PGM) -
Enable (YES / NO) tetikleyici programi
secimini ayarlar. Bu genel bir ayardir ve
bir tarafi sola veya saga ayarlar, EVET
“ACIK” veya KAPALI “HAYIR”. Bu
fonksiyonun ayarlanmasi, tetige
dokunarak kaynak yapilimadiginda
programlarin degistirilmesine izin verir..

Programlar sadece ilk gaz 0,2 saniyeden
bliylikse secilebilir.

Trigger Schedule Select (SCHD) -
Tetikleme Zamanlama Segimi (SCHD) -
Kaynak yaparken tabanca tetigine hizla
dokunarak operatoriin alternatif programi
segmesine izin verir. (KAPALI) olarak
ayarlandiginda, tetik program segimi
devre digi birakilir.  (TRIG) olarak
ayarlandiginda, zamanlama kaynak
yaparken tabanca tetigine dokunarak
secilir.  Silah tetiginin  ¢ekilmesi ve
birakilmasi, programin degismesi icin 0,2
saniye icinde gergeklesmelidir. (DSS)
olarak ayarlandiginda, ikili zaman ayarl
salterli  tabancalar etkinlestirilir. Bu

secime yalnizca PGM 1 veya 3'te izin
verilir.

Profile Pulse Menu (PROF) = Profil
Darbe Meniisii (PROF) - Profil Darbe'nin
Ayarlar Menlsunde gérinmesine izin verir.
(NO) olarak ayarlandiinda, (PROF) Ayarlar

Menusiinde goérinmez. (YES) olarak
ayarlandiginda, = Kurulum  MenUsinde
(PROF)  gorinecektir.  Profil  Darbe

parametreleri, Parametre Kilidi (ACIK)
olarak ayarlandiginda ayarlanamaz.

Retract (RTRK) — Retract (RTRK) - Geri
cekme iglevini etkinlestirir (YES / NO).
Geri gekme mesafesi menl ayarinda 1
ayarlanir.  Ayar geri ¢ekme ing
cinsindendir..

Menu Lock Code (CODE) — Menii Kilidi
Kodu (CODE) - Setup Menu Seviye 2'ye
erisimi engellemek igin sayisal bir sifre
kodu belilemenizi saglar. Varsayilan
olarak, (CODE) bir sifre girmeden mentye
erisime izin verir (OFF). Sifre 0 ile 999
arasindaki degerlere programlanabilir.
Programlandiktan sonra, menuye her
erisildiginde  sifre  tekrar  girilmelidir.
Basarisiz bir sifre girisimi, ekranin anlk
olarak gosterimesine neden olur (DENY).
Dogru sifre girilene veya gug¢ gevrilinceye
kadar (KOD) ekranda goriinmeye devam
eder..

Meniiden (CODE OFF) ¢ikildiginda, yeni
bir sifre ayarlanmadan 6nce 6zel bir
Sira gerekir.

Ekranda (CODE OFF) gériindiigtinde,
SETUP dugmesini basili tutun ve
sifreyi (0123) ayarlamak icin SAG
AYARLA KONTROLU diigmesini
cevirin. SETUP diigmesini birakin,
ekran okunmalidir (CODE 0000).
Parola simdi  yeni bir degere
ayarlanabilir.

Weld Time - Kaynak Siiresi - Bu ayar
her besleyici tarafinin kaynak suresini
gOsterir.

Menideki sag dugmeyi cevirerek
menude gezinebilirsiniz. Sol taraf, sag
taraf ve ardindan toplam zaman sirayla
gosterilir.time then total time are displayed
sequentially.

Weld Runs - Kaynak Calismalari - Bu
ayar her besleyici tarafi icin kaynak
dongulerini  gosterir. Menldeki sag
dagmeyi gevirerek menulde
gezinebilirsiniz. Sol taraf dénguleri, sag
taraf donguleri, ardindan toplam kaynak
dongtileri sirayla gosterilir.

Life Zero — Sifir ayan - Bu ayar, sol ve
saj kaynak zamanini ve kaynak
dongiilerini siler. Toplam slre ve toplam
cevrimler sifirlanmaz.

Zaman sifirlama, ikinci bir sayaci baslatan
sag digme dondirllerek baglatilir. “Life
Done” mesaji goérindigunde, ayar
digmesine basarak meniden
¢clkmalisiniz. 5 saniye sayaci, “Yasam
Bitti” gorintilenmeden 6nce sag topuzu
geri donddrerek sifirlanabilir

Power Source Menu (P.MEN) - Gii¢
Kaynagi Meniisii (P.MEN) - Bu ayar,
acllista “ON” veya “OFF” gli¢ kaynagi
mendusund agar.



Profile Palsi

Profil Darbesi, GTAW'ya benzer sekilde
aralikl  dalgalanma desenleri igeren
kaynaklar Ureterek aliminyum kaynak
boncuk goérinimuini optimize eder. Bu
ozellik, Sinerjik Darbeli MIG sisteminde
calismak Uzere tasarlanmistir. Tutarh
dalgalanma duzeni, hem tel besleme
hizini hem de gug¢ seviyesini dizenli
araliklarla  degistirerek elde  edilir.
Ortalama tel besleme hizi, birimin kaynak
icin ayarlandigi degere gore belirlenir..

Varsayilan olarak, Profil  Darbe
parametreleri  Ayar  Mendisiinden
gizlenir. Parametreleri gériintiilemek
igin, Ayar Meniisii 2'deki (PROF)
ayarinin (YES) ayarlanmasi gerekir.

Ayar MenUsunden ayarlanabilen Profil
Darbe Ogeleri:

Profile Pulse ON/OFF (PROF) — Profil
Darbesi ACIK / KAPALI (PROF) - Profil
Darbesinin agilmasini veya kapanmasini
saglar

Profile Pulse Frequency (P.FRQ) -
Profil Darbe Frekansi (P.FRQ) - Kaynak
cubugundaki dalgalarin arasindaki
boslugu ayarlar. Bu ayarin araligi saniye
basina (0,1 - 5,0) pals arasindadir.
Asagidaki Sekil 1 ve 2'ye bakiniz.

Profile Pulse Wire Feed Speed Change
(P.WES) - Profil Darbelj Tel Besleme
Hizi Degigimi (P.WFS) - Unitenin kaynak
icin ayarlandigi tel besleme hizinin
altindaki ve altindaki degisimin yizdesini
ayarlar. Bu ayarin araligi (X0,00 - X0,30).

(o

Figiir 1
P.FRQ ile 0.1 arasinda sabit suris hizi

(M

Figiir 2
P.FRQ 5.0 olarak ayarlanmigken sabit siris hizi

Ornek: Tel besleme hizi 200 ise ve
(P.WFS) (X0.10) olarak ayarlanmigsa, tel
besleme hizi 180 ila 220 ipm arasinda
degisecektir.

Profile Pulse Arc Length (P.AL) = Profil
Darbe Ark Uzunlugu (P.AL) - Dusuk tel
besleme hizi igin bir yay uzunlugu dizeltme
faktdrl ayarlar. Bu ayar, birimin kaynak icin
ayarlandigi ark uzunlugunun bir ylizdesidir.
Bu ayarin araligi (X0,5 ile X1,5 arasinda).

Omek: Kaynak icin ark uzunlugu 50

olarak ve (P.AL) (X1.1) olarak
ayarlanmigsa, disuk tel besleme hizi igin
ark uzunlugu ayarl 55tir..
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HATA KODLARI

Belirli hatalari géstermek icin ekranlarda agagidaki hata mesajlari gosteriimektedir. Agiklamalar asagidaki metinde yer almaktadir:

TRIG ERR Bir tetikleyici hatasi oldugunu goésterir. Kullanici, bir ark yapmadan iki dakikadan daha uzun bir stre
boyunca tutulan tetikleyiciye sahipse bir tetikleyici hatasi olugur. Bu hata ayrica besleyici agildiginda
tetik tutulursa da olusur. Hata, tetidi serbest birakarak giderilebilir.

JOG ERR Bir jog anahtari hatasini gosterir. Kullanici, iki dakikadan daha uzun bir sire boyunca jog diigmesini
basili tuttugunda, bir jog anahtari hatasi olusur. Bu hata ayrica besleyici agildiginda jog dugmesi
basili tutuldugunda da olugur. Jog dugmesini serbest birakarak hata giderilebilir.

PURG ERR Bir gaz anahtari hatasini gosterir. Kullanici bir dakikadan daha uzun bir suire boyunca bir gaz
anahtar tuttuysa, bir gaz anahtari hatasi olusur. Bu hata ayrica besleyici agildiginda temizleme
digmesi basil tutulursa da olusur. Arindirma anahtari birakilarak hata giderilebilir.

COoOL ERR Bir su akis anahtari hatasini gosterir. Tetige basildiginda su akisi tespit ediimezse bir su akis
anahtari hatasi olusur. Jog ve temizleme anahtarlari, su akigi tespit edilmese bile normal sekilde
calisacaktir. Bu hatay! etkinlestirmek icin motor kontrol karti Uzerindeki dip anahtari 2
ayarlanmalidir. Su akisi tespit edildiginde veya hata devre disi birakildiginda hata giderilir.

TEST ERR.1or Kendi kendine tanilama sinama hatasi oldugunu gosterir. Numara, hatayla ilgili bilgi sadlar. Bu hata

ERR.2 meydana gelirse, bir Fabrika Yetkili Servis Acentesine basvurun.

COMM ERR Seri iletisim hatasini gosterir. Motor kontrol pcb'si ile 6n panel pcb'si arasindaki iletisim kaybindan 2
saniye sonra bir iletisim hatasi oluguyor.

1234 ERR.M Motor kontrolii pcb hatasini gosterir. Bu hata meydana gelirse, bir Fabrika Yetkili Servis Acentesine
basvurun.

1234 ERR.F On panel pcb hatasini gésterir. Bu hata olusursa, bir Fabrika Yetkili Servis Acentasi ile iletisime gegin.

R.Tac ERR Sag push motor takometre devresinde bir hata oldugunu gdsterir.

L.Tac ERR Sol push motor takometre devresinde bir hata oldugunu gosterir.

G.Tac ERR itme-cekmeli tabancadaki takometrede bir hata oldugunu gosterir.
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Sorun

Coziim Onerisi

Tabanca tetigine basmak besleyiciye
enerji vermiyor. Koruyucu gaz akmaz
ve tel besleyici beslenmez.

Torg tetik kablosu ve baglantisini kontrtol ediniz..

Tel beslenir, koruyucu gaz akar, ancak
kaynak teline enerji verilmez.

Kaynak kablosu ve topraklama kzblosu baglantilarini kontrol ediniz.

Tel beslemesi kararsiz.

Uygun tel segildigne emin olun..

Tel stirme makaralarinin sikihgini kntrol ediniz.

Tel sirme makaralarinin dogru capta ve temiz oldugunu kontril ediniz..

Tel kilavuzunun temiz ve saglam oldugunu kontrol ediniz.

Tabanca beslenirken ark degigir ve
kaynak teli bukulur.

Uygun tel segildiginden emin olunuz..

Kaynak ¢ikigl yok; tabanca / besleyici
calismiyor.

Tel besleyici 6n panelindeki tabanca kontrol kablosu baglantisini kontrol edin

Kararsiz kaynak ¢ikisi

Tum baglantilari cikin ve temizleyin

Kynak mememsini degistirin.

Uygun tel boyutunun segildiginden emin olun

Tel besleyici ve tabancadaki tahrik silindiri basincini kontrol edin

Gerekirse tel yollugunu degistirin..

Aliminyum kaynak yaparken, tutarli tel beslemesi elde etmek icin minimum tahrik silindiri basinci ve
minimum fren gerilimi kullaniimasi énemlidir.

Tel beslemiyor; memeye yapismis.

Tel sirme makaralarinin ¢apintan emin olunuz

Tel besleyici ve tabancadaki tahrik silindiri basincini kontrol edin

Torg isiniyor.
(Su sogutmali modelleride)

Sogutucu akis hizinin en az 1 gt / dak oldugundan emin olun.

Motor ¢alismiyor.

Tel besleyici ve tabancadaki tahrik silindiri basincini kontrol edin

Gerekirse tel yollugunu degistirin..

Fabrika Yetkili Servis Acentesine besleyiciyi kontrol ettirin.
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SECTION 10 - ELECTRICAL DIAGRAM

& WARNING

~_e

S

ELECTRIC
SHOCK HAZARD

® Do not touch live electrical parts.
® Disconnect input power or stop
engine before servicing.

e Do not operate with covers removed.

© Have only qualified persons install,
use, or service this unit.
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Figure 10-1. Circuit Diagram
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PARCA LISTESI

Donanim yaygindir ve
listelenmedigi stirece
kullanilamaz.

4
|
Fig. 11-3

22 — Fig. 11-2

246042-D

ANA MONTAJ



Parca
No. No. Aciklama adet

Ana Pargalar

e 159647 .. Insulator, Motor Clamp . ...t e 1
e 2 159646 .. Clamp, MOtor Base . ... ...ttt 1
T 159360 .. Insulator, Screw Machine .......... .. ... .. . . i 4
..................... 278751 .. Washer, Fbr .2811d X .6250d X .065Thk ........................ 4
S Fig 11-3 .. Drive ASSEmbIY, . ... .t e 1
R T 141753 .. Hub+Spindle Assy, (Includes) ............ i 1
B 058427 ....Ring, Retaining Spool ........ ... e 1
T 180571 .... Shaft, Support Spool ......... ... . . e 1
8 010233 .... Spring, Cprsn .970 Od X .120 Wire X 1.250PId . .................. 1
9 057971 .... Washer, Flat Stl Keyed 1.500Dia X .125Thk ..................... 2
10 010191 .... Washer, Fbr .656 Id X 1.500 Od X .125Thk ...................... 2
T 058628 ....Washer,Brake Stl ......... .. .. i 2
B 058428 .... Hub, SPOOl . ... 1
T 248974 . ... Tubing, St .875x 12 GaWallx.562 ........... ... ... 1
T 135205 .... Nut, Stl SIflkg Hex Reg .625-11 W/Nylon Insert ................... 1
R 200556 .. SUppOort, SPOOl .. ... 1
A6 201781 .. Knob, W/Extension Clamp ...........co i, 1
A7 156243 .. Clamp, MOtOr TOP . .ot vttt e e e e 1
A8 275686 .. Pad, Neoprene .250 X 3.000 X 4.000 DU70A ......... ..., 1
D19 200552 . BaSE i 1
L2000 134306 .. Foot, Rubber 1.250 Dia X 1.375 High No 10 Screw ................. 4
B 200557 .. Stiffener, Base . ... e 1
V22 Fig 11-2 .. CoNtrol BOX .. ...ttt e e e 1

+ IIk olarak bir ihtiyati tedbir etiketi gésteren bir bilesen siparisi verirken, etiketin de siparis edilmesi gerekir.
Ekipmaninizin fabrikadaki orijinal performansini korumak igin, yalnizca Ureticinin Onerilen Yedek Pargalarini kullanin.
Yerel distribltériinlizden parga siparis ederken gerekli olan model ve seri numarasi.
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& Hardware is common and
not available unless listed.

246043-F
Figure 11-2. Control Box
Item Dia. Part
No. Mkgs. No. Description Quantity
Figure 11-2. Control Box (Figure 11-1 ltem 22)
T 235211 .. Wrapper, Feeder (Includes) ........... ... . o, 1
..................... 274964 .... Label, Warning General Precautionary (EN/FR/SP) ............... 1
R 010494 .. Bushing, Snap-in Nyl 1.3751d X 1.750 MtgHole ................... 2
... 3.... PC5 ..... 244200 .. Circuit Card Assy, 14 PinFilter ........... ... ... i ... 1
A 273799 .. Nameplate, Rear ... 1
R - 006086 .. Blank, Snap-in Nyl 1.500 Mtg Hole Black ......................... 1
e B 244581 .. Cable, Power (Includes) ......... ..o, 1
e T 139041 .... Bushing, Strain Relief .450/.709 Id X1.115MtgHole .............. 1
8 280203 .... Nut, Pg21 1.406 Hex X .281 Thk NylonBlack .................... 1
R 163520 .... Cable, Port No 18-14 11/C Type Awm 2-149-18Cndct .......... 1
10 079739 ....Conn,CircCpcClamp StrRIf ...... ... ... i 1
.11 ... PLG12 ..., 141162 .... Housing Plug+Pins, (Service Kit) ............ ... ... i i, 1
......... PLG74 .....115092 .... Housing Plug+Skts, (Service Kit) ........... ... .. .o 1
o120 211989 .. Fitling, W/SCreen ....... ..ot e 1
R T 220805 .. Nut, 750-14 Nps 1.48Hex 41H Nyl . ....... ... . . i, 1
o140 GST L. 228036 .. Valve, 24VAC 1Way .750-14 Thd 2.0mm Orf 100 psi ............... 1
B 273846 .. Enclosure, Control/Motor . ...t 1
o160 S1....... 111997 .. Switch, Rocker Spst 10A 250VAC On-Off Visi Red Rock ............ 1
170000 PCT L 272237 .. Circuit Card Assy, Motor Control W/Prgm ......... ... .. ..ot 1
...18.... PC6 ..... 244207 .. Circuit Card Assy, Trigger Filter ....... ... ... . i, 1
.19 PC2 ... 272230 .. Circuit Card Assy, User Interface W/Prgm ............. ... ... ..... 1
20 231470 .. Nut, Adapter Encoder Shaft Mtg 375-32 To 500-28 ................ 2
21 271481 .. Panel, Front .. ... . e 1
22 243910 .. Nameplate, Lower . ... .. 1
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Item Dia. Part
No. Mkgs. No. Description Quantity
Figure 11-2. Control Box (Figure 11-1 ltem 22) (Continued)

28 200295 .. Switch, Rocker Spdt 15A 12V (On)-Off-(On) .......... ... ...t 1

2 245663 .. Knob, Encoder 1.250 Dia X .250 Id Push On W/Spring Clip .......... 2
25 231469 .. Nut, 500-28 .69Hex .28H Brs Conical Knurl ....................... 2
c26 Nameplate, Upper (Order By Model And Serial Number) ............ 1
V27 246559 .. Strap, Grounding 3.50InLong ... 1

+When ordering a component originally displaying a precautionary label, the label should also be ordered.

To maintain the factory original performance of your equipment, use only Manufacturer’s Suggested
Replacement Parts. Model and serial number required when ordering parts from your local distributor.

Dia. Part
Mkgs. No. Description Quantity
Harness Connectors/Receptacles

........ PLG6,106 .... 115094 .. Housing Plug+Skis, (Service Kit) e 1
....... PLG10,110 .. 130203 .. Housing Plug+Skts, (Service Kit) e 1
......... PLG72 ..... 115092 .. Housing Plug+Skts, (Service Kit) e 1
........ PLG4,104 ... 136810 .. Housing Plug+Skts, (Service Kit) e 1
.... PLG11,21,71,111 131055 .. Housing Rcpt+Skts, (Service Kit) ......... ..., 1
.. PLG1,77,78,79,101 202592 .. Housing Plug+Skts, (Service Kit) ......... ... ... ... 1
..... PLG3,75,76,103 . 115093 .. Housing Plug+Skts, (Service Kit) P
......... PLG51 .... 174824 .. Housing Plug Pins+Skts, (Service Kit) ............................ 1
..... PLG7,27,67,107 . 115091 .. Housing Plug+Skts, (Service Kit) P
......... PLG73 .... 148439 .. Housing Plug Pins+Skts, (Service Kit) ............................ 1
........ PLG17,70 ... 158719 .. Housing Plug+Skis, (Service Kit) e 1
........ PLG117 . 165404 .. Housing Rcpt+Skts, (Service Kit) e 1
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& Hardware is common and
not available unless listed.

See Table 11-1 For
Drive Roll & Wire Guide Kits

245244-F

Figure 11-3. Drive Assembly, Wire

Item Dia. Part
No. Mkgs. No. Description Quantity
Figure 11-3. Drive Assembly, Wire (Figure 11-1 ltem 4)
..................... 244585 .. Drive Assy, Wire S/L 4 Roll W/Tach Accu-Mate (Items 1-38) ..........
e 010668 .. Screw, Cap Stl Sch .250-20 X 1.500 ... ......ccoiiiiiiiiiiiiaaan
2 172075 .. Carrier, Drive Roll W/Components ...,
B 149962 .. Spacer, Carrier Drive Roll ......... ... i i
LA 149486 .. Pin, Rotation Arm Rocker ........... . it
B 244584 .. Arm, Pressure LH Chamfered ........... .. .. ...
B 150520 .. Spacer, Flat Stl .257 [d X .6190d X .105 ....... ... ...,
A 133493 .. Ring, Retaining Ext .250 Shaft X .025Thk ..........................
S8 133350 .. Pin,HINge ... .o
.9 ... M101 ..... 275439 .. Motor, Gear 1/8HP 24VDC Standard Speed ........................
A0 155098 .. Kit, Cover Motor Gearbox (Includes) ............ ... ...
..................... 153550 .... Cover, Motor Gearbox (Includes) ............. ... ... iina..
..................... 155099 ..... Gasket, COVer ...ttt e e
..................... 155100 ..... SCreW, COVel ..\ttt e e e e e e
..................... 154031 ..Spacer, Locating . ...

133493 ...

. Ring, Rtng Ext .250 Shaft Grv X .025Thk

I 203642 .. Pressure Arm, R & VertL4 Roll (Includes) ............... ... .. ...
N 1 203631 .. Pressure Arm, S/L & Vert S/R 4 Roll (Includes) .....................
2. 203641 ....Washer, Flat Indicator Spring Tension .................ccciiiiaa...
A3 182415 ....Pin, Cotter Hair ......... .. e e
B 203640 ....Knob, W/Extension Short Pressure Arm . ...,
A5 182156 ... SPring, Cprsn . ...t
A6 182155 ... SPING .ttt
A7 132746 ....Bushing, Spring ... ...t
A8 203633 ....Shaft, Spring ... ..
A9 246098 ....Clip, Spring Pressure Blocking .......... ... .. i,
20 203632 ....ShaftCarrier ... ...
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Item Dia. Part
No. Mkgs. No. Description Quantity

Figure 11-3. Drive Assembly, Wire (Continued)

21 133739 .... Washer, Flat Buna .375 1d X .625 Od X .062Thk ................... 2
e 22 203637 ....Knob, W/Extension Long Pressure Arm ............c.ccouunvunnnnn. 1
...28...PC151 ..... 237048 .. Circuit Card, Digital Tach (Includes) ............ .. ... 1
......... PLG5 ..... 131204 ....Connector & Sockets .............cciiiiiiiiiiiiiiiinnenn.. 1
...................... 604311 .... Grommet, Rbr .250 Id X .375Mtg Hole .062 Groove ................ 1
24 132611 .. Optical ENCOder DiSC .. ... ..ottt i 1
..................... 279896 .. Weather Stripping, Adh .125 Thk2.4375Dia..................oooona 1
25 167387 .. Spacer,Locating . ....... ..ot 2
.26 168825 .. Drive, PinioNn . ... .. e 1
27 133308 .. Ring, Retaining Ext .375 Shaft X .025Thk .......................... 1
28 134834 .. Hose, Sae .1871d X .4100d (OrderBy Ft) ................... 2Ft (0.6 m)
29 281490 .. Screw, 250-20X .75 Truswhd Soc Stl ............. ... ... it 4
80 281140 .. Kit, Adapter Assy Gun/Feeder LH ACCU-MATE (Includes) ........... 1
80 281141 .. Kit, Adapter Assy Gun/Feeder RH ACCU-MATE (Includes) ........... 1
...................... 281132 .... Adapter Assy,LH (Includes) ............ ... .o 1
...................... 281131 ....Adapter Assy,RH (Includes) ............. ... .o 1
R 149959 ..... Fitting, Brs Barbed M 3/16Tbg X .312-24 ....................... 1
B 2 278295 ..... Clamp, Power PinCast ... 1
L33 242261 ..... Lock, Power Pin ... .. e 1
R . 231232 ..... Washer, Flat .344 ID X 0.688 OD X .065 T Stl PId ANSI.312CIr ... 1
R 1 T 151437 ..... Knob, PIstc T 1.125Lg X .312-18 X1.500 ...................... 1
R 1 151290 ..... Screw, Mach Stl Hexwhd 10-32 X .500 .................coon.... 2
B 167788 ..... Nut, 375-16 .56 Hex .34H Stl Pld Sem Cone WSHR.88D ........ 1
R 1 601966 ..... Screw, Cap Stl Hexhd .375-16 X 1.250 .......... ...t 1
39 234073 .. Pin,HINGe . ... o 1
A0 280558 .. Pin, Cotter Hair .047 X 625 ZincPIld ............. ..., 1
R 179277 .. Cover, Drive Roll (Includes) ........... . .o, 1
..................... 275806 ... . Label, Warning Hot Surfaces And Moving Parts ................... 1
A2 282892 .. Screw, 006-32X .25 Flathd-SIt StIPId ........... .. .., 1

*Recommended Spare Parts.
To maintain the factory original performance of your equipment, use only Manufacturer’s Suggested
Replacement Parts. Model and serial number required when ordering parts from your local distributor.
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"V” GROOVE FOR
HARD WIRE

(V Kanal sert tel
icin)

"U” GROOVE FOR
SOFT SHELLED
CORED WIRES
(U kanal yumusak
tel icin)

"V” KNURLED FOR
HARD SHELLED
CORED WIRES

(V kanal sert ve
0zIi teller igin)

"U” COGGED FOR
EXTREMELY SOFT
WIRE OR SOFT
SHELLED CORED
WIRES (u kanal

POLISHED

"U” GROOVE FOR
ALUMINUM WIRES
CONTAINS NYLON
WIRE GUIDES (U

TIFIIKN- GOK yumusak
teller igin)

Kanar _—amminyum
icin ik tel
kilavuzu

WIRE SIZE(tel ¢api)

.023/.025 in. (0.6 mm) 151024
.030 in. (0.8 mm) 151025

.035in. (0.9 mm) 151026 151052 265255

.040 in. (1.0 mm) 161190

.045in. (1.1/1.2 mm) 151027 151037* 151053 151070 265256*

.052 in. (1.3/1.4 mm) 151028 151038 151054 151071

1/16 in. (1.6 mm) 151029 151039 151055 151072 265257
.068/.072 in. (1.8 mm) 151056

5/64 in. (2.0 mm) 151040 151057 151073

3/32in. (2.4 mm) 151041 151058 151074

7/64 in. (2.8 mm) 151042 151059 151075

1/8 in. (3.2 mm) 151043** 151060** 151076**

*Accommodates .045 and .047 (3/64 in) wire

**Requires a low speed wire feeder

Wire Guides Nylon Wire Guides for Feeding Aluminum Wire

Wire Sizes Inlet Guide Intermediate Guide Wire Size Inlet Guide Intermediate Guide
.023 10 .040 in. (0.6 to 1.0mm) 221030 149518 .035in. (0.9mm) 221912 242417
.045t0 .052 in. (1.1 to 1.4mm) 221030 149519 .047 in. (1.2mm) 221912 205936
1/16 to 5/64 in. (1.6 to 2mm) 221030 149520 1/16 in. (1.6mm) 221912 205937
3/32 to 7/64 in. (2.4 to 2.8mm) 229919 149521

1/8in. (3.2mm) 229919 149522




